ATELIERS .

créateurs de bardage métallique



UNE ENTREPRISE
DEDIEE AUX
ARCHITECTES,
AU SERVICE DE LA
PRESCRIPTION

PROFILAGEF,
EMBOUTISSAGE,
PLIAGE
UNE REVOLUTION
DANS LA TRADITION
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Des produits fabriqués en France

Des hommes et des sites de production avec un savoir-faire francais.

Des coloris uniques et garantis
Pour chacune de nos gammes, nous avons développé des
laquages exclusifs et esthétiques avec des garanties exceptionnelles.

Un service de prescription dédié
Pour vous accompagner sur tous vos projets, quels que soient leurs
stades d'études ou leurs dimensions.

Un matériau recyclable et recyclé
L'acier de nos produits est en partie issu de filieres du recyclage.
L'acier permet des mises en oeuvre moins polluantes.
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GAMME EPURE

Logements - La Bastide du Couchant- Saint Galmier




Rythmé
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I'esprit jointT delbout

Une gamme inédite de lames en acier a effet
joint debout dotée de coloris exclusifs pour un

rendu plus zinc que nature.

4 modeles de largeurs différentes pour une

facade réguliere, rythmée ou aléatoire.

La beauté du zinc, lasimplicité d'une lame.

ATELIERS 35

Crescendo

4

LAMES

4

LARGEURS

4

REVETEMENTS
EXCLUSIFS

Pour une infinité
de possibilités

Aléatoire Régulier
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LAMES EPURE L'esprit joint debout LAMES EPURE L'esprit joint debout

EPURE CDB 200

200

Longueur Minimum 1000 mm Maximum 6000 mm

EPURE CDB 200

Polyuréthane 50p  Prélaquage NF P 34-301
Acier 5320 GD +Z275 200 1.0 13.7 Postlaquage 60

Autre revétement  Sur demande

Hauteur du profil : 55 mm
Longueur des tdles : 6000mm maximum

: FICHIERS DWG,
MODELES GARANTIE POSE FABRIQUE EN BIM, SKETCHUP
ET BREVET 30 ANS TRADITIONNELLE FRANCE A TELECHARGER

DEPOSES A1(MO)-Q4 CSTB 3747

SUR LE SITE
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LAMES EPURE L'esprit joint debout LAMES EPURE L'esprit joint debout

EPURE CDB 250

250

-

Longueur Minimum 1000 mm Maximum 6000 mm

EPURE CDB 250

Polyuréthane 50u  Prélaquage NF P 34-301
Acier 5320 GD +Z275 250 1.0 12.5 Postlaquage 60

Autre revétement  Sur demande

Hauteur du profil : 55 mm
Longueur des tdles : 6000mm maximum

: FICHIERS DWG,
MODELES GARANTIE POSE FABRIQUE EN BIM, SKETCHUP
ET BREVET 30 ANS TRADITIONNELLE FRANCE A TELECHARGER

DEPOSES A1(MO)-Q4 CSTB 3747

SUR LE SITE
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LAMES EPURE L'esprit joint debout LAMES EPURE L'esprit joint debout

EPURE CDB 300

300

.30 .
| 55

Longueur Minimum 1000 mm Maximum 6000 mm

EPURE CDB 300

Matiere Largeur utile  Epaisseur Poids (kg/m?) Revétement Norme

(mm) (mm) Polyuréthane 50y Prélaquage NF P 34-301
Acier S320 GD +Z275 300 1.0 11.8 Postlaquage 60u

Autre revétement  Sur demande

Hauteur du profil : 55 mm
Longueur des tdles : 6000mm maximum

: FICHIERS DWG,
MODELES GARANTIE POSE FABRIQUE EN BIM, SKETCHUP
ET BREVET 30 ANS TRADITIONNELLE FRANCE A TELECHARGER

DEPOSES A1(MO)-Q4 CSTB 3747

SUR LE SITE
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LAMES EPURE L'esprit joint debout LAMES EPURE L'esprit joint debout

EPURE CDB 400

400

Longueur Minimum 1000 mm Maximum 6000 mm

Polyuréthane 50p  Prélaquage NF P 34-301
Acier S320 GD +Z275 400 1.0 10.8 Postlaquage 60

Autre revétement  Sur demande

Hauteur du profil : 55 mm
Longueur des tdles : 6000mm maximum

. FICHIERS DWG,
MODELES GARANTIE POSE FABRIQUE EN BIM, SKETCHUP
ET BREVET 30 ANS TRADITIONNELLE FRANCE P e

DEPOSES A1(MO)- Q4 CSTB 3747

SUR LE SITE
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LAMES EPURE L'esprit joint debout LAMES EPURE L'esprit joint debout

CHARGES ADMISSIBLES

TABLEAU DES CHARGES ADMISSIBLES EN daN/m?, EN FONCTION DES PORTEES D'UTILISATION
Critere de fleche limite pris en compte : 1/200 eme sous vent calculé selon NV65

Epaisseurs nominales en mm

<)

SOCOTEC
136 217 1.05 136 92
EPURE CDB 200 EPURE CDB 250 146 227 1.10 131 00 RAPPORT DESSAIS
152 232 1.15 126 88 N°® NO2M0/18/4165
155 234 1.20 121 85 Essais de flexion
156 233 1.25 116 83 suivant NF P 34-503 de
novembre 1995
169 230 1.30 121 81 Regles professionnelles
177 226 1.35 123 79 pour la fabrication et
la mise en oeuvre des
183 22 1.40 124 78 bardages métalliques
186 216 1.45 124 76 (/ie.Jlanvier 1981 - 2¢
187 210 1.50 124 74 edition
187 215 1.55 122 74
186 219 1.60 121 74
184 220 1.65 119 73
182 220 1.70 116 73
EPURE CDB 300 EPURE CDB 400 179 219 1.75 114 72
175 217 1.80 111 72
172 215 1.85 108 71
168 212 1.90 105 70
164 209 1.95 103 70
Toutes les lames sont compatibles et panachables 1ot 205 2.00 100 69

Longueur Minimum: 1000mm / Longueur Maximum : 6000 mm

18 | GAMME EPURE ATELIERS 38 GAMME EPURE | 19



N
()
o
©
=
[
(]
=
(%]
()
i
A,
i
=
®
w
:
)
o
©
(a1
=)
e
(O]
<o}
g
=
T




MISE EN (EUVRE MISE EN (EUVRE

PRINCIPE D’EMBOITEMENT DES LAMES / FIXATION CACHEE FIXATION DES LAMES

FIXATION SUR OSSATURE METALLIQUE

5,5x22mm mini

Entraxe a dimensioner par l'entreprise de pose

-
-«
t
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
[
|
|
|
|
|
|
|
|
|

FIXATION SUR OSSATURE BOIS

6.3x35mm mini

Positionnement des vis

Les lames EPURE sont des produits a fixation cachée. La visserie utilisée pour les lames EPURE est classique : vis autoperceuse inox, a collerette,
dimensionnée selon le type d'ossature secondaire choisie.
Les lames sont vissées a 'ossature. Chaque lame recouvre la fixation de la précédente.

Les lames s'emboitent ainsi les unes a la suite des autres. Il est nécessaire de placer une vis a chaque croisement ossature-lame.

Une fois la facade complete, les lames donnent l'effet du joint debout, tout en proposant Les lames se posent sur ossature secondaire métallique ou bois et sur tous types de

un systeme de mise en ceuvre simplifié et ne nécessitant aucun matériel de pliage batiments: structure porteuse en béton ou maconnerie, charpente métallique avec

spécifique. Autoportantes, elles se fixent sur tous les systemes d'ossatures. bardage double peau ou structure porteuse constituée d'une paroi de MOB (ossature
bois), conformément au Cahier CSTB 3747 de Mai 2014 (voir détails de mise en oceuvre

Attention a ne pas prendre appuis sur les lames |ors de leur mise en ceuvre pour plus loin).

éviter toute déformation.
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MISE EN (EUVRE

MISE EN (EUVRE

OSSATURE SECONDAIRE

Ossature métal «L»

-
40 mm mini

Ossature métal «Z»

réglable

40 mm mini
-~

R
40 mm mini

PLANEITE DU SUPPORT

Ossature métal «Z»

40 mm mini
>

< >
40 mm mini

Ossature métal «Q»
réglable

40 mm mini
<>

| |

> D
40 mm mini 40 mm mini

2mm maxi

Ossature métal «Q»

40 mm mini
>

<~ >

40 mm mini 40 mm mini

Ossature bois

<>
40 mm mini

¢ 2mm maxi

Les éléments d'ossature secondaire devront étre dimensionnés par l'entreprise de pose.
Pour les ossatures métalliques il faudra prévoir une épaisseur de 15/10e minimum.

La planéité du support est primordiale dans la pose de lames.

Quel gue soit le type d'ossature secondaire choisie (métal ou bois), celle-ci doit respecter
une co-planéité maximale admissible de 2mm sur trois appuis.

24 | GAMME EPURE
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MONTAGE VERTICAL DOUBLE PEAU

Plateau TEMPO 400, TEMPO 450 ou TEMPO 500

Premier lit disolant

Deuxieme lit d'isolant (croisé)

Profil d’ ossature secondaire réglable

Lame EPURE

Vis

N

A\

LES BATIMENTS A OSSATURE METALLIQUE

]

\__

Nécessité d'une lame

dair ventilée

La planéité du support étant tres importante, lisolant doit étre positionné entre
les éléments d'ossature secondaire et I'isolant ne doit pas &tre pincé entre les
éléments d'ossature et les lames EPURE. Une ossature secondaire réglable permettra

une planéité parfaite du support.

Lors de la pose de la premiere lame, il faudra étre vigilant sur sa verticalité car c'est
elle qui va déterminer la suite de la facade.

GAMME EPURE | 25



MISE EN (EUVRE MISE EN (EUVRE

ITE SUR MACONNERIE AVEC OSSATURE METALLIQUE ITE SUR MACONNERIE AVEC OSSATURE BOIS

A/"’/;T:?/TT A/@//@/ﬁ

. Magonnerie existante | T
Profil d’ ossature secondaire (Z ou Q) | | - :
| ‘ b | ‘ B
Magonnerie existante | © Isolant |
Patte ITE } j Patte ITE ‘1 “
| ? @ 5 1 !
Soleit | \{ Tasseau vertical |

Corniére verticale \
J\ J

Vis : L V Vis g
I T [9 2 " | T K —_—
l ] % L] Tasseau horizontal “ j lﬁ\@ i

Lame EPURE ‘: 1 Lame EPURE

||

Nécessité d'une lame Nécessité d'une lame

diair ventilée | d'air ventilée
LES MURS MACONNES LES MURS MACONNES
La planéité du support étanttresimportante. Les pattes équerre réglables permettront Laplanéité du support étant tresimportante. Les pattes équerre réglables permettront
une parfaite planéité des ossatures. une parfaite planéité des ossatures.
Lors de la pose de la premiere lame, il faudra étre vigilant sur sa verticalité car c'est Lors de la pose de la premiere lame, il faudra étre vigilant sur sa verticalité car c'est
elle qui va déterminer la suite de la facade. elle qui va déterminer la suite de la facade.

L'ossature et sa mise en ceLvre sont conformes au Cahier CSTB 3194 Dans le cas d'une ossature bois, il faudra prévoir de ménager une lame d'air ventilée.

L'ossature et sa mise en ceuvre sont conformes au Cahier CSTB 3316.

GAMME EPURE | 27
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MISE EN (EUVRE MISE EN CEUVRE

MONTAGE DECORATIF SUR MACONNERIE AVEC OSSATURE METAL MONTAGE DECORATIF SUR MACONNERIE AVEC OSSATURE BOIS

A/"’/ET/)TT A//ﬁ

: | ® p : l b
Profil d'ossature secondaire réglable (double corniéere) % Tasseau bois horizontal @
Magonnerie existante Magonnerie existante
Lame EPURE “ Lame EPURE
| | | | | -
: g . \_/ : “ B \_/
| | e | |
| | % Nécessité d'une lame | | W Nécessité d'une lame
‘1 dair ventilée ‘1 dair ventilée
LES MURS MACONNES LES MURS MACONNES
La planéité du support étant tres importante, une ossature réglable est préférable La planéité du support étant tres importante, il sera nécessaire d'assurer une planéité
afin de pouvoir corriger les défauts de planéité du mur magonné existant. parfaite du support.
Lors de la pose de la premiere lame, il faudra étre vigilant sur sa verticalité car c'est Lors de la pose de la premiere lame, il faudra étre vigilant sur sa verticalité car c'est
elle qui va déterminer la suite de la facade. elle qui va déterminer la suite de la facade.
L'ossature et sa mise en ceuvre sont conformes au Cahier CSTB 3194, Dans le cas d'une ossature bois, il faudra prévoir de ménager une lame d'air ventilée.

L'ossature et sa mise en ceuvre sont conformes au Cahier CSTB 3316

GAMME EPURE | 29
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MISE EN (EUVRE

MISE EN (EUVRE

MONTAGE SUR MUR A OSSATURE BOIS = MONTAGE SUR BARDAGE DOUBLE PEAU EXISTANT

.
| ’
Ossature bois \ ‘ ‘

| | ////’/// - L
" | _— —
1 “ = T
| | M 1T |
Isolant ‘ [l = s ‘
| ‘ I = = T (1
“ T = )‘ T mrolg
Tasseau bois vertical | ‘ [l [ Profil d’ ossature secondaire (Z ou Q) { — [N I N I s b
| ‘ [ ‘ I ! | IR (| I
| | | | |
Tasseau bois horizontal (entraxe 400mm) | ‘ (| [ ‘\ ‘ ot M
L H /D \ “ [ i ‘“ [:6}
| ‘ _ Bardage double peau existant ¥ | |l Il
\ : “ —H l (. |
I 1 ‘ \
| ‘ [ |
Panneau OSB (exemple) | | | Il | ‘ I/
| | | I | |
[ | | | | ‘ | ‘
‘ l Ll ' LIl
| Profil Z vertical \ o [ | ‘ ‘
| T T | |
| | ! [ ' I
| ¥ | I | | ‘ ‘ |
) | [
[ [ LA [ It
1N ||
|| i / it ' RN ‘
A i | Ll
Lame EPURE || 1 I ‘ || |
=0 \
‘ Ll 1 R
| \ Z | ||l 1 (|
|| Lame EPURE Ll | i n
|| L L I¥
| | | P
| | | [ | | | | o Il ‘“ | .
‘ w ‘ | _ i “ I |
: | I A ||l w
| | | | | ,_J Vis f | ‘ 1 | | /
| | | i — i > —_—
| ‘ || | ‘ “ - ‘ “ ““ | i I 1{
Vis ? | | =z iy -
‘ ‘ i ‘ o ’ /,// (L Nécessité d'une lame
< “ A dair ventilée
K s | == 4

| Nécessité d'une lame
dair ventilée

LES MURS A OSSATURE BOIS (MOB) RHABILLER UN BATIMENT SANS DEMONTER LE BARDAGE EXISTANT

La planéité du support étant tres importante, il sera nécessaire d'assurer une planéité La planéité du support étant treés importante, il sera nécessaire d'assurer une planéité
parfaite du support. parfaite du support.

Lors de la pose de la premiere lame, il faudra étre vigilant sur sa verticalité car clest

Lors de la pose de la premiere lame, il faudra étre vigilant sur sa verticalité car c'est
elle qui va déterminer la suite de la fagade.

elle qui va déterminer la suite de la facade.
Dans le cas d'une ossature bois, il faudra prévoir de ménager une lame d'air ventilée.

L'ossature et sa mise en oeuvre sont conformes au Cahier CSTB 3316
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MISE EN (EUVRE MISE EN (EUVRE

JOINT DE FRACTIONNEMENT HORIZONTAL SENS DE POSE

—_— -
—
—

Charpente métallique

E ~
%ég g Plateau de bardage

Ter lit d'isolant

2e lit d'isolant

Lame EPURE

Vis @5.5

]WOmm mini

Bavette a rejet d'eau

Profils de reprise de charges

Ecarteur réglable

Dimensions lames EPURE :

A chaque fois que cela ne vient pas a I'encontre des calculs de vents dominants, il
est fortement conseillé de poser les lames avec la méme orientation du joint debout
d'une facade a lautre.

- longueur mini : 1000 mm
- longueur maxi : 6000mm

_ La régularité des ombres projetées ajoutera de l'esthétique a la réalisation.
Dans le cas de facades de grande hauteur, plusieurs

lames seront nécessaires pour recouvrir la facade.

L'utilisation d'une bavette entre chaque niveau est
indiguée afin de garantir I'étanchéité.

Astuce : Cette bavette peut-étre le moyen de jouer sur
les trames, en décalant les lames d'un niveau a l'autre.

32 | GAMME EPURE ATELIERS 38 GAMME EPURE | 33



LES PLIAGES DE

FINITIONS

Au-dela de la qualité esthétique de ses parements, une facade métallique réussie ne saurait se passer de pliages de finitions précis et
bien pensés. ATELIERS 3S met un soin particulier a proposer des éléments discrets et connectés aux styles des bardages associés.

Vous trouverez dans ces pages une sélection de modéles, entierement adaptables aux cotes réelles de votre chantier.

Aussi précise que soit votre réalisation, les pliages de finitions seront toujours des éléments sur-mesure, n'hésitez pas a nous
communiquer vos dimensions exactes ainsi que tout autre schéma de réalisation.




LES PLIAGES DE FINITIONS LES PLIAGES DE FINITIONS

HAUT DE FA(;AD E POSE VERTICALE - COUVERTINE OUVERTURE POSE VERTICALE - LINTEAU

ote adaptable
‘ L
— /4
DE Lg: 4,0 m maxi
Nécessité d'une lame Ep:1.0 mm
\ia\'r ventilée
Cote adaptable
1
/ ]

Ly

4

Lg : 4,0 m maxi
Ep:1.0 mm

Nécessité d'une lame
dair ventilée

JONCTION VERTICALE POSE VERTICALE - LARMIER OUVERTURE POSE VERTICALE - APPUI

30 .

Lg : 4,0 m maxi

Ep:1.0mm Nécessité d'une lame

—\d dair ventilée

4]

Lg : 4,0 m maxi

Ep:1.0mm
—

écessité d'une lame

d'air ventilée

BAS DE FA(;AD E POSE VERTICALE - LARMIER OUVERTURE POSE VERTICALE - JAMBAGE

\’_ﬂ_’\’_m_ﬂ

i |
1

Ep: 1.5 mm mini

Nécessité d'une lame

i & dair ventilée

Lg: 4,0 m maxi
Ep:1.0 mm

L
|

Lg:4,0 m maxi
Ep:1.0 mm
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LES PLIAGES DE FINITIONS LES PLIAGES DE FINITIONS

ANGLE RENTRANT H H""WWWWfééEVERTICALE-LAMEPLIEECDB"H'WWWWMMW JE?(II\IS(_ZI_ES_IN MUR WW‘POSEVERT'I?I'-HE‘-CAPOT

Cote adaptable 2
— % ”

Cote adaptable

Lg: 4,0 m maxi
Ep:1.0 mm

Lg: 4,0 m maxi
Ep: 1.5 mm mini

S
EY
38
Lg: 4,0 m maxi et 1.1 m mini \%

IMPORTANT : X+Y=200 ou 250 ou 300 ou 400mm

Y= 60mm &'\ PROFIL DE DEPART POSE VERTICALE - FLANS PLIES

ANGLE SORTANT POSE VERTICALE - LAME PLIEE CDB .

V: Cote adaptable

Z:Cote adaptable

X+ Y+Z= 240
X: mini 30
Y : hauteur de lame ou adaptable
Z: mini 30
Longueur mini 1000 / maxi 6000
CoteX Ep:1mm
A 4 —
I —
X :Cote adaptable | /H A |
g | %é [ %A
Z £ \
; Support / /
[ — *
Z :Cote adaptable
X+ Y+Z= 270
Lg: 4,0 m maxi et 1.1 Mini X : mini 30
Ep:1.0mm Y : hauteur de lame ou adaptable
Z: mini 30
IMPORTANT : X+Y=200 ou 250 ou 300 ou 400mm
Xz 115mm Longueur mini 1000 / maxi 6000
Y2 60mm Ep:1mm

GAMME EPURE | 39
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LES PLIAGES DE FINITIONS

LES PLIAGES DE FINITIONS

POSE HORIZONTALE - COUVERTINE

HAUT DE FACADE

Cote agaptatle

Nécessité d'une lame
dair ventilée

A
Lg : 4,0 m maxi
Ep:1.0mm

BAS DE FACADE

Lg: 4,0 m maxi
Ep:1.0mm

R

Nécessité d'une lame
d'air ventilée

40 | GAMME EPURE ATELIERS 35

OUVERTURE

Lg: 4,0 m maxi
Ep:1.0mm

i —

OUVERTURE

Lg : 4,0 m maxi
Ep:1.0 mm

OUVERTURE

& Cote adeptable > 65

Lg : 4,0 m maxi
Ep: 1.5 mm mini

Lg: 4,0 m maxi
Ep:1.0 mm

POSE HORIZONTALE - LINTEAU

Nécessité d'une lame
dair ventilée

Nécessité dune lame
| dair ventilée

1
A
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LES PLIAGES DE FINITIONS LES PLIAGES DE FINITIONS

JONCTION
HORIZONTALE

POSE HORIZONTALE - EPINE

ANGLE RENTRANT POSE HORIZONTALE - ANGLE RENTRANT

N { |

65 N\ N
‘ ‘ — Lg: 4,0 m maxi
\ Ep:1.0 mm
Lg : 4,0 m maxi
Ep:1.0 mm
AN

ANGLE SORTANT POSE HORIZONTALE - ANGLE SORTANT

N

I T
Lg : 4,0 m maxi b
Ep:1.0 mm
L 60 ]

42 | GAMME EPURE
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EXEMPLES DE REALISATIONS
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Mise en image Ateliers 35
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EXEMPLES DE REALISATIONS
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NUANCIER EPURE NUANCIER EPURE

Esprit Zing, les coloris suivis Disponible en Les coloris optionnels oomm

NERRO 0104 50u OXYDE 35u GOLD 35u CUIVRE 35u
Revétement fine texture effet rouille Revétement lisse pailleté effet or Revétement lisse pailleté effet
(aspect CORTEN) cuivre

AZURO 0102 50p
'g': SRt * 1
GRANITE 35u DARK BRONZE QUARTZ 35p
Rgvétement fine texture aspect Revéternent fine pailleté aspect E;\éfté[;e;zt fine texture pailleté
pierre bronze sombre
GALEO 0103 50p
N'hésitez pas a nous consulter
pour d'autres coloris
VOLCANO 0101 504 et des demandes sur-mesure.
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L'ACIER EST LE
MATERIAU LE PLUS
RECYCLE DANS LE
MONDE

40 % de notre matiere premiére est 100 % de nos produits peuvent étre
Issue du recyclage de la filiere acier recyclés
Un pourcentage qui permet a la fois une En effet, la qualité magnétique de l'acier
réutilisation maximale de la matiere tout permet une facilité de séparation et de
en garantissant les qualités techniques traitement des déchets acier parmis les
de nos produits. autres.

GREEN EFFICIENT, la démarche environnementale durable d’Ateliers 3S

Des produits techniques pour la performance énergétique.
Des produits qui peuvent étre utilisés dans des processus de
S rénovation thermique de qualité.

Des produits garantis plus longtemps
Comme la nouvelle garantie 30 ans proposée pour nos
revétements.

Green \
Efficient

ATELIERS 3=

Des produits moins polluants a fabriquer
Avec de nouveaux process permettant moins de déchets et de
perte de matiére premiére.

54 | GAMME EPURE ATELIERS 35

Des chantiers plus propres

RE 2020

REGLEMENTATION ENVIRONNEMENTALE

L'utilisation de produits en acier permet une économie de pres de
40 % de la consommation d'eau dans la phase de construction, par
rapport a une construction en béton.

Moins de nuisances

Matériau typique de la filiere seche, I'acier permet de construire
rapidement et quasiment sans nuisance : moins de bruit, moins de
poussiere, moins de déchets encombrants, moins de camions.

RE 2020 et enjeux environnementaux

L'acier peut étre considéré comme le matériau de prédilection
de l'architecture durable, créative et technique. L'acier cumule de
nombreux avantages, tant pour la construction neuve gu'en cas de
travaux de rénovation. Les constructions en acier sont modulables,
C'est a dire gu'il est possible de les entretenir facilement, de les
réhabiliter et de les faire évoluer.

GAMME EPURE | 55
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BACACIER s S /ARCK"

Télécharger

Vidéos
Fiches produits
Guides de mise en ceuvre
Fichiers DWG VENEZ DECOUVRIR \

NOTRE\SHOWROOM USINE ET SIEGE

A PARIS RUE VERTE, ZI LADOUX

100 AVENUE DAUMESNIL 63118 CEBAZAT
- +33(0)4 73 88 59 50
72012 PARES E +§§E8§4 737339 25
Rendez-vous sur www.ateliers3s.com contact@ateliers3s.com
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